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@ Haiteringwerkzeug 

@ Haiteringwerkzeug fur Halteringe von Sanitararmatu- 
ren, gekennzeichnet durch die Kombination folgender 
Merkmale; 

a) ein Werkzeugstrukturteil (12) umfaSt zwei Gbereinan- 
der angeordnete Schlusseleinrichtungen {16a, 16b). die 
jeweils aus zwei zueinander parallelen Greiffianken (18a, 
18b) sowie bogenartigen Verbindungsabschnitten (20a, 
20b) bestehen, derart dafi eine Schtusseleinrichtung (16a) 
von einer Seite und die zweite Schiusseleinrichtung (16b) 
von der anderen Seite des Werkzeugstrukturteils (12) be- 
nutzbar ist; 

b) die beiden Schlusseleinrichtungen (16a, 16b} sind ex- 
zentrisch zueinander angeordnet; 

c) ein Einsatz (14) hat eine derartige AuSenkontur, dall 
dieservon der kleineren Schiusseleinrichtung (16b) her in 
den durch die beiden Schtusseleinrichtungen (16a, 16b) 
gebildeten HohJraum einpassbar ist; und 

d) der Einsatz (14) umfaBt eine zentrische Offnung (30) 
I mit konisch ausgebildeter Innenwandung (32), die eine 

dritte Schiusseleinrichtung fur kreisrunde Halteringe aus- 
^ biidet. 
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Halteringwerkzeug 



16.07.1999 



Die Erfindung betrifft ein Halteringwerkzeug. fiir Sanitararma-- 
turen, das dazu verwendbar ist, ■ die Halteringe fur Schiautz- 
siebe, Strahlregler, Luftsprudler etc. zu losen bzw, zu befe- 
stigen, die am Wasseraustritt von Kuchen- und Waschbeckenar- 
5 maturen sowie BadewanneneinlSuf en vorgesehen sind- Oblicher- 
weise werden die genannten Gegenstande in die Wasseraustritte 
von Armaturen eingesteckt und mittels aulien- oder innenseitig 
mit einem Drehgewinde versehener Halteringe befestigt, die in 
entsprechende Innen- oder AuBengewinde am Wasseraustritt ein- 

10 bzw, aufgeschraubt werden. 

Derartige Halteringe werden . in verschiedenen Gr5Ben 
(Gabelschlusselweite) gefertigt, vorzugsweise mit 22, 24 oder 
28 mm Durchmesser. Die Halteringe haben normalerweise eine 
kreisrunde AuBenquerschnittsf orm (zylindrische oder konische 

15 Form) und weisen ublicherweise an zwei radial gegenUberlie- 
genden Seiten zueinander parallele Flanken auf, in die ein 
entsprechend geformter Schlussel paBt, Bei diesen letztge- 
nannten AusfUhrungen kann das Fest- bzw. Losschrauben ahnlich 
wie'bei iiblichen Sechskant-Muttern mittels eines iiblichen Ga- 

20 belschlussels erfolgen. 

Zum Befestigen bzw. Losen von Halteringen werden vornehmlich 
Gabelschlussel oder verstellbare Schraubenschlussel verwen- 
det, wobei diese Werkzeuge normalerweise nicht daftir ausge- 
legt sind, eine maglichst schonende, paBgenaue Betatigung des 

25 Halter inges zu ermoglichen, sondern moglichst hohe Krafte zu 
ubertragen. Bei den optisch sichtbar bleibenden Halteringen 
ist es jedoch von groBer Wichtigkeit, daB der sichtbare Rand 
des Halterings nicht durch Riefen, Kratzer oder Quetschungen 
beeintrachtigt wird. Ferner gibt es zunehmend Halteringe mit 

30 kreisrundem AuBenquerschnitt, die mittels der oben erwahnten 
Schlussel nicht zu betatigen sind. 

Bisherige Halteringwerkzeuge umfassen zwar mehrere SchlUssel- 
einrichtungen, die fUr Halteringe unterschiedlicher GroBe ge- 
eignet sind, sind jedoch in einem solchen Fall jedoch sperrig 
35 und unhandlich und damit nur unbequem.vom Benutzer z.B. in 
der Hosentasche zu transport ieren. 
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Der Erfindung liegt demgemaJi die- Auf gabe zugrunde, ein Halte- 
ringwerkzeug fur Sanitararmaturen zu schaffen, das eine mog- 
. lichst breite Anwendbarkeit fur unterschiedlich grofle bzw. 
geformte* Halteringen ermoglicht, dabei jedoch sehr kompakt 
5 ausgebildet ist. 

Erf indungsgemSlB wird in dieser Aufgabe durch die im Anspruch 
1 genannten Merkmale gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der 
Erfindung ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

Durch das erfindungsgemafle Halteringwerkzeug wird ein au- 
10 sserst kompaktes Werkzeug bereitgestellt, daB fur die Betati- 
gung von mindestens . zwei unterschiedlichen Halteringgrofien 
mit Betatigungsflanken sowie zusatzlich fur runde Halteringe 
ausgebildet ist. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der beigefUgten Zeich- 
15 nungen weiter erlautert. Dabei zeigt: 



Fig. 1: eine perspektivische Ansicht eines erf indungsgema 

fien Halteringwerkzeugs mit Einsatz; 

eine perspektivische Ansicht des Einsatzes; und 

eine Ansicht des Einsatzes von der Seite; 

eine Ansicht des Einsatzes von oben; 

eine Ansicht des Einsatzes von unten; und 

einen Langsschnitt des Einsatzes • 



Fig. 2 

20 Fig. 3 

Fig- 4 

Fig. 5 

Fig. 6 



25 Das • erfindungsgemafle Halteringwerkzeug 10 umfalit ein Werk- 
zeugstrukturteil 12 sowie einen Einsatz 14. Das Werk- 
zeugstrukturteil 12 umfaBt im wesentlichen zwei Schlusselein- 
richtungen 16a und 16b, die ubereinander angeordnet sind und 
jeweils aus einer Offnung bestehen, wobei jeder Offnungsrand 

30 zwei parailele Greifflanken fur die Betatigunsf ianken der % 
Halteringe und bogenformige Verbindungsabschnitte umfafit. 

Die bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsform groflere 
Schlusseleinrichtung 16a umfaflt demnach zwei Halteflanken 18a 
und zwei dieselben verbindende bogenformige Verbindungsab- 
35 sclinitte 20a. Die beiden Halteflanken 18a haben vorzugsweise 
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. einen Abstand von 24 oder 26 mm, sind also* fur' Halteringe mit 
entsprechend beabstandeten Betatigunsf lanken vorgesehen. 

Analog umfaflt die kleinere Schlusseleinrichtung 16b zwei Hal- 
teflanken 18b (von denen in Fig. 1 nur eine zu erkennen ist) 
5 und zwei dieselben verbindende bogenformige Verbindungsab- 
schnitte 20b. Die beiden Halteflanken 18b haben vorzugsweise 
einen Abstand von 22 mm, bzw. Halteflanken 18a von 26mm. 

Das Werkzeugstrukturteil 12 umfafit ferner einen Handhabungs- 
abschnitt 22 zur Betatigung des erf indungsgemafien Haltering- 

10 werkzeugs.. Gemafi einer vorteilhaf ten, nicht dargestellten 
Weiterbildung der Erfindung k5nnen in diesem Handhabungsab- 
schnitt 22 in gleicher Weise wie oben und nachstehend be- 
schrieben, zwei weitere Schlusseleinrichtungen 16, allerdings 
dann zweckmaBigerweise fiir andere HalteringgrolJen, gegebenen- 

15 falls mit einem weiteren Einsatz 14, vorgesehen sein. Alter- 
nativ kann im Handhabungsabschnitt 22 nur auf einer Seite 
' eine zusatzliche Schlusseleinrichtung vorgesehen werden, so 
dafi in diesem Fall drei Schlusseleinrichtungen fUr Halteringe 
mit Betatigungsf lanken vorhanden waren. 

20 Der in den Figuren 2 bis 6 in unterschiedlichen Ansichten und 
einem Schnitt dargesteiite Einsatz 14 hat eine Aufienkontur, 
die im wesentlichen der Geometrie des durch die beiden 
Schlusseleinrichtungen 16a und 16b bzw. 18a, 18b gebildeten 
Hohlraumes entspricht. Insbesondere besteht der Einsatz aus 

25 einem unteren Abschnitt 24, einem oberen Abschnitt 26, einer 
Krempe 28 sowie einer vorzugsweise zentrischen kreisrunden 
Offnung 30. Die Wandung 32 der Offnung 30 umfaBt einen Absatz 
34, wobei der freie Innendurchmesser oberhalb des Absatzes 34 
etwa dem Auftendurchmesser von Ublichen sog. ^Chips'' oder 

30 ^MUnzen^ entspricht, die fur die Schlosser von Einkauf swagen 
verwendet werden. Derzeit haben diese Einkauf swagen-Chips die 
GroBe von DM 1,- Munzen. Unterhalb des Absatzes 34 ist die | 
Wandung 32 konisch ausgebildet mit einem sich nach unten hin 
verkleinernden Durchmesser. Die Offnung 30 weist unten einen 

35 Boden 36 auf, der wiederum mit einem Durchbruch 38 versehen I 

ist. 

AuBenseitig weist der .Einsatz 14 die inverse Kontur der . 
Schlusseleinrichtungen 16a und 16b auf. Er umfaBt insbeson- 
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dere Flanken 39, die mit den Flanke'n 18a und 18b zusaitunenwir- - 
ken und ein Verdrehen des Einsatzes 14 verhindern/ so dafi 
wirksam Krafte bei der Betatigung der durch die konische Wan- - 
dung 32 gebildeten dritten Schlusseleinrichtung auf das Werk- 
5 zeugstrukturteil 12 ubertragen werden kdnnen. 

Auf der Krempe 28 sind urn Umfang verteilt mehrere/ vorzugs- 
weise zwischen 3 und 10 HaltevorsprUnge 40 vorgesehen, die 
geringfugig in die Offnung 30 nach radial innen vorstehen und 
dazu dienen, einen auf dem Absatz 34 befindlichen Einkaufswa- 
10 gen-Chip dort zu halten. Dazu sind die HaltevorsprUnge 40 
elastisch ausgebildet. 

Der Einsatz 14 weist an mindestens einer Stelle, im darge- 
steliten AusfUhrungsbeispiel an zwei diametral gegenuberlie- 
genden Stellen, Fuhrungsrippen 42 auf, die mit korrespondie- 

15 renden Fiihrungsrillen 44 in den Verbindungsabschnitten 20a 
der groBeren Schlusseleinrichtung 18a zusammenwirken. Dies 
hat den Vorteil, dafi bei der Kraf teUbertragung im Zuge der 
Betatigung des Werkzeuges ein Durchrutschen verhindert wird 
und eine feste Arretierung in den beiden dafUr vorgesehenden 

20 Offfnungen fur M 24 (22) x 1 und M 28 (26) x 1 erfolgt. 

Die beiden' Schlusseleinrichtungen 16a und 16b sind exzen- 
trisch zueinander angeordnet und zwar derart, dafi die Verbin- 
dungsabschnitte 20a und 20b im Bereich der in Fig. 1 darge- 
steliten Fuhrungsrille 44 am jeweils auliersten Punkt (bezogen 
25 auf die Langsachse des Werkzeugstrukturteils 12) zusammenfal- 
len. Dies hat den Vorteil, dafi der Einsatz 14 auch in den bo- 
genformigen Verbindungsabschnitten bei Belastung arretiert 
wird. 

Das Werkzeugstrukturteil 12 ist vorzugsweise aus Metall oder 
30 einem harten Kunststoff gefertigt. Der Einsatz 14 besteht 

vorzugsweise aus elastischem Kunststoff, beispielsweise PP | 
Oder PE, besonders bevorzugt mit Glasfaserverstarkung. 

Die Funktionsweise des erf indungsgemaBen Halteringwerkzeugs 
ist f olgendermalien : 

35 Im Transportzustand ist der Einsatz 14, wie durch den Pfeil 
in Fig. 1 angedeutet, in das Werkzeugstrukturteil 12 einge- 
steckt und bildet damit eine kompakte Einheit. Bei Bedarf 



kann in den Einsatz 14, genauer gesagt in die Offnung 30, ein. 
Einkaufswagen-Chip eingelegt bzw. eingesteckt werden- Der- 
nicht dargestellte Einkaufswagen-Chip laBt sich dann auf ein- 
fache Weise wieder dadurch entfernen, daft der Benutzer mit 
einem Finger durch den Durchbruch 38 im. Boden 36 greif t und 
den. Einkaufswagen-Chip dann gegen die Ruckhaltekraf t der ela- 
stisch verformbaren Haltevorsprunge 40 nach auBen drUckt. 

In diesem Zustand, also mit eingesetztem Einsatz 14, ist das 
erfindungsgemafie Halteringwerkzeug dafur verwendbar, Halte- 
ringe mit rundem Auiiendurchmesser, also ohne Betatigungsf lan- 
ken zu greifen. Hierzu wird ■ das Halteringwerkzeug mit der 
Offnung 30 solange axial Qber den zu betatigenden Haltering 
gefuhrt, bis dessen Rand mit der konisch sich verjungenden 
Wandung.32 des Einsatzes 14 in Kontakt tritt. Durch das Auf- 
bringen einer axialen Druckkraft wird die Wandung 32 ela- 
stisch verformt und erzeugt eine Haltekraft, die dazu ausge- 
nutzt werden kann, durch eine Urafangsbewegung am Handhabungs- 
abschnitt 22 eine Drehkraft zu erzeugen und so den Haltering 
fest Oder locker zu schrauben. 

Sofern herkommliche Halteringe betatigt werden sollen, muB 
der Einsatz 14 entfernt werden, was auf einfache Weise da- 
durch geschieht, dafi der Benutzer gegen den Boden 30 des Ein- 
satzes 14 drackt. Nach Entfernung des Einsatzes 14 kann je 
nach GroBe des zu betatigenden Halterings einer der beiden 
Schlusseleinrichtungen 16a, 16b zur Anwendung gebracht wer- 
den. 

Bei Bedarf kann das erf indungsgemaBe Halteringwerkzeug wei- 
tere Werkzeuge enthalten wie einen EntlUf tungsschlussel fur 
Heizkorper, Flaschenof fner (Kapselheber) o.^. 
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Schutzanspruche 

Halteringwerkzeug fur Halteringe von Sahitararmaturen, 
gekennzeichnet durch die Kombination folgender Merkmale: 

a) ein Werkzeugstrukturteil (12) umfafit zwei Uberein-. 
ander angeordnete Schlusseleinrichtungen (16a, 16b), die 
jeweils aus zwei zueinander parallelen Greifflanken 
(18a, 18b) sowie bogenartigen Verbindungsabschnitten 
(20a, 20b) bestehen, derart daB eine SchlUsseleinrich- 
tung {16a) von einer Seite und die zweite SchlUsselein- 
richtung (16b) von der anderen Seite des Werkzeugstruk- 
turteils (12) benutzbar ist; 

b) die beiden Schlusseleinrichtungen (16a, 16b) sind 
exzentrisch zueinander angeordnet; 

c) ein Einsatz (14) hat eine derartige AuBenkontur, 
daB dieser von der kleineren SchiUsseleinrichtung {16b) 
her in den durch die beiden Schlusseleinrichtungen {16a, 
16b) gebildeten Hohlraum einpassbar ist; und 

d) der Einsatz (14) umfafit eine zentrische Offnung 
(30) mit konisch ausgebiideter Innenwandung (32), die 
eine dritte SchiUsseleinrichtung fUr kreisrunde Halte- 
ringe ausbildet. 

Halteringwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der freie Innendurchmesser der Einsatzof fnung 
(30) ganz auBen etwa dem AuBendurchmesser gangiger Ein- 
kauf swagen-Chips entspricht. 

Halteringwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Einsatzof fnung (30) im Randbereich einen 
Ringabsatz (34) aufweist, derart daB ein gangiger Ein- 
kaufswagen-Chip einpaBbar ist. 

Halteringwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Ringabsatz (34) in einer Tiefe angeordnet 
ist, die etwa der Hohe eines Einkauf swagen-Chips ent- 
spricht. 
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Halter ingwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dai5 der Einsatz (14) eine umlaufende Krempe (28) 
aufweist, die mehrere am Umfarig der Einsatzof fnung ver- 
teilte nach inneri ragende Haltevorsprunge (40) uinfaflt- 

Halteringwerkzeug nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Einsatz (14) aus einem elastischen Mate- 
rial/ vorzugsweise PE oder PP, besteht. 

Halteringwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daU die Einsatzof fnung (30) einen Boden (36) auf- 
weist, der einen Durchbruch (38) fur den Durchtritt ei- 
nes Fingers des Benutzers umfaBt. 

Halteringwerkzeug nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 
net, daii in mindestens einem der bogenartigen Verbin- 
dungsabschnitten (20a, 20b) der groBeren SchlUsselein- 
richtung (16a) eine axiale Fuhrungsrinne oder Fuhrungs- 
rippe (44) angeformt ist und im dazu kompleraentaren Be- 
reich des Einsatzes (14) eine damit zusammenwirkende 
Fuhrungsrippe (42) bzw, Fuhrungsrinne, 

Halteringwerkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwei Ftihrungsrinnen (42, 44) bzw, Fiihrungsrip- 
pen an zueinander gegenuberliegenden Stellen am Umfang 
der Schlusseleinrichtungen (16a, 16b) vorgesehen sind. 

Halteringwerkzeug, dadurch gekennzeichnet, daB im Werk- 
zeugstrukturteil (12) zwei der Anordnungen gemafi An- 
spruch 1 nebeneinander vorgesehen sind, wobei die vier 
Schlusseleinrichtungen fOr vier verschiedene Haltering- 
groBen ausgebildet sind. 
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